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Ziele und Wert
einer Normung der chemischen Apparatur.

Von Dr. FREYMUTH, Berlin SW 11.

gehallen bei der Hauplversammlung des V. D. Ch. in Slullgarl am 21./5. 1921
in der Fachgruppe fUr Apparatewesen.)

(Eingeg, 2./6. 1921.)

Als ich im Jahre 1914 die Leitung der schwiegerviiterlichen Por-
zellanfabrik iibernahm, fand ich nicht weniger als zwolf Modelle fiir
Schwachstrom-Isolatoren vor — natiirlich jedes noch in verschiedenen
Groflen — welche alle dem gleichen Zwecke dienen sollten, den der
Name schon gekennzeichnet hat. Die Reichspost, die bayerische Post,
die Eisenbahn und eine Reihe mehr oder weniger grofier Firmen
wiinschten diese Isolatoren nach ihren Spezialangaben, die einen mit
flachein Kopf, die anderen mit rundem, die einen mit tiefer, die
anderen mit schwacher Rille. Mein damaliger Wunsch, zu einer ein-
heitlichen, allen Anspriichen gentigenden Form auf dem Kompromif-
wege 72U Gelanoen fiel auf unfruchtbaren Boden. Die Saat ging nicht
auf, Wir sch\\e]gten noch im Uberflusse. Geld, Material und Zeit
spielten damals cine zu untergeordnete Rolle. Dann kam der Krieg
und mit ihm die Umwiilzung unseres gesamten Wirtschaftslebens.

Jetzt gewanu der seit Jangem im Verein deutscher Ingenieure
gehegte Plan, den Vereinheitlichungsgedanken in der deutschen Indu-
strie in die Tat umzusetzen, feste Gestalt, um das Hochstmafl unserer
Leistungstiihigkeit unter Zusammenfassuny aller wirtschaftlichen Krifte
zu erstreben.

Am 22, Dezember 1917 konstituierte sich der Normenausschufl der
deutschen Indusirie als Zentralstelle fiir das Gesamtgebiet der indu-
striellen Normung.

Damals schlug das Wort ,Normung* wie ein vom Himmel ge-
fallencs Meteor ein. Viele erblickten in diesem Wort ein neues Un-
geheuer, gegen das sie sofort Front machien zu miissen glaubten. Und
doch, bei Licht besehen, ist der Begritf ein alter lieber Bekannter, der
uns auf kulturellem Gebiete von der Wiege bis zur Bahre begleitet.
Sprache und Schrift, Zahlen und MafBleinheiten sind genormt. Der
Schulunterricht ist einheitlich geordnet. Speziell die alten Sprachen
und einige lebende, Mathematik, Geographie werden wohl ceteris
paribus in allen modernen Kulturstaaten nach gleichen Unterlagen
gelehrt. Von den Hochschulwissenschatten hat die Rechtswissenschaft
in den letzten Juhrzehnten eine einheitliche Reichsregelung erfahren.
Von den naturwissenschaftlichen Disziplinen sind es Medizin und
Pharmazie, Physik und unser Spezialfach ,Chemie®, die sich dank ihrer
einheitlichen Terminizismen internationale Geltung verschafft haben.
Die Nomenklatur der lemente, dic Atom- und Molekulargewichte, die
Konstitutionsformeln sind zuverliissige Dolmetscher zwischen den
wissenschattlich gebildeten Chemikern der ganzen Welt. Und gar
erst die Musik! Sie repriisentiert den Prototyp einer vollendeten
Weltnorm.

Von Staatseinrichtungen sei an das Miinz-, Post-, Telegraphen- und
Eisenbahnwesen erinnert, die besonders se:t Griilndung derWeltverkehrs-
gemeinschaft eine nuhezu abgeschlossene internationale Uniform er-
halten haben.

Aber kehren wir zu dem aus der Taufe gehohenen Normenausschufl
zuriick und priiffen wir ihn hinsichtlich seiner Existenzberechtigung
auf Herz und Nicren!

Welche Aufgiben hat sich der Normenausschufl
gestellt?  Aktuell wurde die Normungsirage, als sich nach Ausbruch
des Krieges die gesamte deutsche Industrie auf die Fertigung von
Kriegsmaterial winstellen muflte, uin den Bediirfnissen eines einzigen
Verbrauchers unl seinen Forderungen auf einheitliche Form und ein-
heitliches Material desselben Gegenstanles, der von verschiedenen
Erzeugern geliefert wurde, gerecht zu werden. Spiter dehnte der
Normenausschufl scine Tiitigkeit auf die gesamte Industrie aus, welche
unter dem Drucke der infolge des ungliicklichen Kriegsausganges ein-
getretenen wirtschaftlichen Verhiiltnisse in weit hSherem Mafle als
frither bestrebt sein mufl, rationell zu arbeiten, d.h. bei bester Arbeits-
leistung den Unlostenetat zu verringerr auf Grund von Vereinheit-
lichungsarbeiten auf allen Gebieten. Um einer unverantwortlichen
Kriittezersplitterung und Vergendung nationaler Energie entgegen-
zuarbeiten, um su verhindern, daf3 jeder Betrieb, jeder Verein und
jede Behorde fiir sich ihre eigenen Wege wandeln, ohne sich um die
Nachbarn zur Rechten und zur Linken zv kiiminern, war es ein gliick-
licher Gedanke und die beste Losung, dafl die deutschen Ingenieure
— im stolzen Bewufitsein der Bedeutung hres Berufes fiir die gesamte
Industirie — die Ziigel durch Errichtung einer Zentralstelle fest in ihre
Hinde nahmen.

Welche Vorteile gewiithrt das Normen? Die Arbeit der
Kalkulation ertiihrt eine wesentliche Einschrinkung.  Normteile
brauchen nur einmal fiir eine bestimrite Lohnbasis berechnet zu
werden.  Die so erhaltene feste reisnorm lifit sich leicht den ver-
dnderten Materianlpre sen und Lohnsiitzen anpassen. In Zeiten un-
geniigender Auftriige kann die Herstellung von Normteilen als wirt-
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schaftliches Ventil dienen. Es bewirkt eine Vereinfachung des Fabri-
kationsbetriebes, ermdglicht Verringerung des Biiropersonals, entlastet
den Konstrukteur, mechanisiert die Arbeit, erleichtert das Bestellwesen,
vereinfacht die Lagerhaltung, erweitert dle Austauschbarkeit einzelner
Teile und verhindert Vergeudung von Halbfabrikaten durch Beschrinkung
der Ausfuhrungsformen Kurz, es tritt eine Verbilligung auf der ganzen
Linie ein und der Kiufer hat noch obendrein den Vorteil, ohne groie
Kosten schnell in den Besitz von Ersatzteilen zu ge]angen Die Wirt-
schaftlichkeit des industriellen Schaffens wird gehoben.

Geleitet von der Absicht, Thnen die soeben geschilderten Vorteile
bildlich zu veranschaulichen, mufl ich mich allerdings auf die Vor-
fihrung von Bildern aus der allgemeinen Konstruktionsindustrie be-
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schriinken, da solche aus der chemischen Apparatur noch nicht zur
Verfiigung stehen. Ich verdanke die Bilder der Liebenswiirdigkeit
des Normenausschusses der deutschen Industrie, dem ich anch an
dieser Stelle fiir seine Fdrderung meiner Arbeiten meinen verbind-
lichsten Dank ausspreche. Ich glaube, dafl Sie, meine Damen und
Herren, an Hand dieser Bilder in der Lage sein werden, die wirt-
schaftlichen Vorteile einer Normung fiir lhre speziellen Betriebe zu
erkennen. Aus Bild 1 ist ersichtlich, welch groie Anzahl von Wechsel-
ridern vor der Normung vorriitig gehalten werden mufBite gegeniiber
der verhiiltnismiilig kleinen nach Einfithrung derselben. Bild 2 zeigt
66



[ Zeitschrift fur
dngewandte Chemxe

358

Freymuth Ziele und Wert einer Normung der chemlschen Apparatul

einen Ausschnitt aus der vielseitigen Verwendungsmdoglichkeit eines
genorinten Rades.

Welch umfangreiche Vorarbeiten bis zur Fertigstellung einer Norm
notwendig sind, und in welcher Weise der Gedankenaustausch aller
Beteiligten ermoglicht und herbeigefiihret wird, illustriert Bild 3.
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I £ Was kann und soll genormt werden? Die Antwort lautet
kurz und klar: Der Normung zuginglich sind alle diejenigen Kon-
struktionsteile, die in der Industrie eine immer wiederkehrende Ver-
wendung finden.

Die Normung bezweckt somit nicht restlose Vereinheitlichung
ganzer Erzeugnisse verschiedener Erzeuger, sondern Festlegung von
Konstruktionselementen.

Normung darf nicht mit Typung und Spezialisierung ver-
wechselt werden. Typung ist die Beschrinkung vieler einander un-
ghnlicher (esamterzeugnisse mit nicht genormten Einzelteilen auf
wenige einander dhnliche Gesamterzeugnisse mit genormten Einzel-
teilen. Spezialisierung bedeutet die Beschrinkung eines Unter-
nehmens auf Herstellung weniger Fabrikate, fiir die sie aber bestens
eingearbeitete Kriifte und Einrichtungen zur Verfiigung hat.

Nachdem ich Sie, mcine Damen und Herren, in grofien Ziigen mit
den Prinzipien der Normungsfrage bekanntgemacht habe, gehe ich
zu meinem eigentlichen Thema iiber: Normung des chemischen
Apparatewesens, die aucll auf der diesjihrigen Tagung im Vorder-
grund des Interesses steht. Was ich vorhin ganz allgemein iiber
Normungsmoglichkeit gesagt habe, trifft in hervorragendem Mafle auf
die chemische GroBapparatur zu. Ich kann mir wenigstens nicht
denken, wo hier der Normungshebel angesetzt werden soll. Soll man
die Siurefabriken vereinheitlichen oder die Raffinerieanlagen iiber
einen Leisten schlagen? Soll und darf man der Individualitiit eines
Bauherrn derartlg(‘ Fesseln anlegen? Aullerdem sprechen bei der
Einrichtung einer chemischen Fabrik neben der obligaten Platz- und
Raumfrage noch andere Faktoren ein gebicterisches Wort: In erster
Linie der chemisch-aggressive Charakter der zur Verarbeitung komnmen-
den Stoffe auf die Behilter und Leitungswandungen; in zweiter Linie
physikalische Eigenschatten, wie Oberflichenspannung, Wirmeleitung
und -Ausstrahlung, ferner und nicht zuletzt die beabsichtigte Leistungs-
fihigkeit der Gesamtanlige. lch glaube mich im Einklange mit allen
Anwesenden zu befinden, wenn ich diese Fragen grundsitzlich ver-
neine. Woll aber kommen in der chemischen Groflapparatur ebenso
wie im allgemeinen Maschinenbau die bei der Normung besprochenen
Konstruktionselemente in Frage: Armaturen, Verbindungsstiicke und
Eingeweide. Man konnie sich z. B. fiir Kiihlschlangen verschiedener
Grof3e auf bestimmte AusmaBe hinsichtlich Durchmesser, Wandstiirke,
Windungszahl und Liinge einigen. Selbstverstiindliche und bedingungs-
lose Voraussetzung ist hier wie fur alle Ersatzteile, dafl bei der An-
fertigung auf die Genauigkeit der AnschluBmafle peinlichste Riick-
sicht genommen wird. Mit diesen Darlegungen diirfte wohl eine
grofie Anzahl von Bedenken gegen die Anwendung der Normung ge-
schwunden sein.

Im Laboratoriumsapparatewesen liegen die Verhiiltnisse weit tiber-
sichtlicher und klarer. Hier ist fast alles fiir eine Vereinheitlichung
spruchreif. Wenn man in den einschligigen, interessanten Ausfiih-
rungen von Friedrichs liest, daf3 sich im Handel mindestens

59 Kaliapparate,

23 Gaswaschtlaschen,

32 Kiihler,

92 Extraktionsapparate,

22 Fraktionsaufsiitze,

119 Gasentwicklungsgetifie,

12 Wasserluftpumpen
befinden, so wird auchi der Fernersichende zu dem Urteil kommen,
dafl hier mit eisernem Besen Auskehr gehalten werden muf.

Angesichts der fast unertriglichen Verteuerung aller Lebens- und
Arbeitsbedingungen kénnen wir uns einen solchen Luxus nicht mehr
leisten. Aber wir diirfen nicht bei diesen zufiilllig herausgegriffenen
Apparaten haltmachen. Wir miissen weiter gehen, wollen wir in den

Wirrwarr unserer Laboratoriumseinrichtung Ordnung bringen. Im
Laboratoriuin stofien wir auf keine uniiberwindlichen Hindernisse be-
ziiglich einer Normung unseres bewiihrten wissenschaftlichen und be-
rutlichen Handwerkszeugs. Es gilt nur, drei Feinden des Fortschritts
liberzeugend entgegenzutreten: der Tradition, der Gewohnheit und der
Scheu vor Kritik. Bei unseren glisernen Geriiten tritt die Debatte
um die Auswahl und Festsetzung einheitlicher Formen und Grof3en-
abstufungen weit zuriick vor der Frage: Aus welcher Glassorte sollen
die Utensilien hergestellt sein? Die Beantwortung ist nicht einfach.
War uns schon aus der Literatur und auf Grund eigener Anschauung
und Erfahrungen bekannt, welche Qualititsunterschiede die verschie-
denen im Handel befindlichen Glassorten aufweisen, so wurden uns
durch einen von Geheimrat Mylius von der Physikalisch-Technischen
Reichsanstalt Berlin kiirzlich vor der Fachgruppe fiir Apparatewesen
gehaltenen Vortrag die Augen iiber die ,Mangelhaftigkeit des Glases*
griindlich ge6ffnet. Nachi den Untersuchungen dieses Forschers, die
auf der Aufnahmefihigkeit des freien Glasalkalis fiir Jodeosin be-
ruhen, kommen fiir unsere Glasgeriite eigentlich nur die Glasmassen
in Frage, die uns schon bisher die besten, d.h. alkaliarmen Gliiser
geliefert haben. Werden die betreffenden Hiitten geneigt sein, ihre
Glassétze belkanntzugeben?

Ahnlich liegen die Verhiltnisse bei den Geriten aus Porzellan.
Welche Unterschiede zwischen einem Tiegel aus der staatlichen Ber-
liner oder Meifiner Porzellanmanufaktur und dem dunkelster Herkunft!
Selbst aus der Porzellanindustrie kommend, erlaube ich mir, lhre
Aufmerksamkeit hierauf ganz besonders zu lenken. Aber wo ein
Wille, ist auch ein Weg! Und so zweifle ich keinen Augenblick,
daf} es. der mit diesen Arbeiten betrauten Kommission gelingen wird,
auch dieser scheinbaren Schwierigkeit in der Auswahl der Normal-
massen Herr zu werden. Unvergleichlich geringere Arbeit wird die
Festsetzung der Formen und Gréfieneinheiten bereiten, da hier nur
Zweckmiisigkeit oder Entbehrlichkeit ausschlaggebend sind.

Dafi durch richtige Wahl der Kolben und Kiihlrohrhalséffnungen
auf groBte Ersparnis an Kork- und Gummimaterial abgezielt werden,
daf3 durch einheitliche Ausmafle der Ansatzteile fiir den dann nur in
einer Stirke benstigten Gummischlauch Sorge getragen wird, diirfen
wir der umsichtigen Kommission vertrauen.

Fiir die Laboratoriumsgerite aus Metall: Brenner, Dreifiifie, Stinder
liegen bereits eine Reihe recht brauchbarer Vorsclhlige vor. Meiner
Meinung nach miifiten drei Gréfien Dreifiile geniligen, entsprechend
dem Mikrobrenner, dem Normalbrenner und dem Téclubrenner.

Meine Damen und Herren! Ich habe Thnen durch meine Aus-
fithrungen im Prinzip das Wesen der Normung so geschildert, wie es
den Absichten des Normenausschusses entspricht, und glaube, Thnen
dieses Gericht mit Bezug auf unser Apparatewesen so schmackhaft
zubereitet zu haben, dafl Erzeuger, Hiindler und Verbraucher in
gleichem Mafle Lust verspiiren miifiten, davon zu kosten, um am
eigenen Leibe die Segnungen dieser wirtschaftlichen Wohltat zu er-
fahren. Meine Ausfithrungen sind lediglich als Anregung gedacht,
die dazu dienen sollen, im chemischen Apparatewesen dein Gedanken
der Verwirklichung meiner Ausfiihrungen niiherzutreten.

Aber sind wir einmal bei der Arbeit, so wollen wir auch ganze
Arbeit leisten und den Fehler vermeiden, an dem die sonst so grof3-
ziigig organisierte Elektrotechnik heute mehr denn je krankt, niimlich
an der nicht einheitlich durchgefiihrten Spannung. Diese scheinbar
kleine Unterlassungssiinde riicht sich aber bitter, wenn beispielsweise
jemand von einer Strafle Grofi-Berlins in die andere zieht, und die
erste im Stadtkreis Charlottenburg liegt. Er lkann seine bisher ge-
brauchten Beleuchtungskdrper nicht mehr verwenden, weil Charlotten-
burg 120 Volt, Berlin aber 220 Volt Spannung hat.

So schén und herrlich ein Wirtschaftsleben auf dem Prinzip der
Normung errichtet sein dtirfte, so schidlich wire eine Uberspannung
des Normungsgedankens, die zu einer wahllosen Ubernormung und
dadurch zu einer sinnlosen Schematisierung fiihrt, ganz abgesehen
davon, daf} durch eine Uberspannung der Fmvre 1edel neue Fortschritt
und damit Verbesserung und Erfindung Gewaltsdm unterdriickt werden
kénnten. Die Normung darf nie starre Formen annehmen! Dieser
Gefahr wird allerdings dadurch schon vorgebeugt, daf bei der Zu-
sammensetzung der Normenausschiisse Fachleute der Verbraucher
sowie aucl der Hersteller in gleichem Mafie herangezogen werden.

Meine Damen und Herren! Angesichts der auflerordentlich grofien,
evident zutage tretenden Vorteile einer Normung fiir alle Beteiligten
ist es nicht verwunderlich, dafl sich immer weitere Kreise dem Nor-
mungsgedanken erschlieBen. In diesem Zusammenhange ist es gewifl
kein Zufall, dafl jetzt auch die chemischen Desmfektlonsmlttel der
Normung Lugefuhrt worden sind. Auf Anregung und mit Unter-
stiitzung des Zentralverbandes fiir Desinfektion und Hygiene sollen
in Staats- und Universitiitsinstituten die im Handel befindlichen un-
zdhligen Mittel auf ihren desinfektorischen Wert gepriift, nach einem
Standard geeicht und dauernd kontroliiert werden. Im gleichen Sinne
werden die Desinfektionsapparate nach ihrem Wirkungsgrad gesichtet
werden.” Aber nicht nur der menschlichen Hygiene, unserer hschsten
ethischen Pflicht, sollen diese Arbeiten gewidmet sein, auch der Pflege
von Tier und Pflanze wollen wir fortan unsere erhihte Aufmerksam-
keit zuwenden. Uber den Wert dieser Arbeiten fiir die Volkswohlfahrt
und Volksw1rtschaft brauche ich in diesemn Kreise kein Wort zu
verlieren.

Zum Schlusse meiner Ausfithrungen gestatten Sie mir noch eine
Forderung vorzutragen, fiir die ich keinen Anspruch auf Originalitiit
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erhebe, die aber nicht oft genug wiederholt werden kann. Bei den
innigen, fast mdchte ich sagen, symbiotischen Wechselbeziehungen
zwischen Ingenieur und Chemiker in der industriellen Chemie ist zur

Forderung des gegenseitigen Verstehens anzustreben, dal der Chemiker |

auch auf den Universititen Gelegenheit findet, in die Geisteswelt des
Ingenieurs tiefer einzudringen, und dafl der zukiinftige Ingenieur
chemisch denken und fiihlen lernt. [A. 117.]

Uber die Reinigung von Quecksilber.

Von C. HARRIES.
(Eingeg. 27.[6. 1921.)

In den Lehrbiichern wird meistens das Verfahren von Lothar

Meyer zur Reinigung von metallischem Quecksilber als einzige Me- -

thode angefiihrt. Sie besteht darin, daB man durch ein mit verdiinnter
Salpetersdure beschicktes langes Rohr Quecksilber in diinnem Strahl
fallen 1d3t.

Ich habe seit vielen JahPen, namentlich fiir Reinigung gréfierer
Mengen, die Oxydation mit Luft vorgezogen, denn man kana sich
iiberzeugen, dal ein nach der Methode von L. Meyer sogar mehrfach
behandeltes Quecksilber beim Durchleiten von Luft unter Erwirmung
mitunter noch recht erhebliche Abscheidungen von oxydierten Fremd-
metallen ergeben kann. Die Form der Luftoxydation aber, wie sie
von Riesenfeld?) und von Kraemer und Schrader? fiir kleine
Mengen empfohlen wurde, ist auch aus dem Grunde nicht zweck-
méfig, weil sie nicht das andauernde Erwirmen gestattet, welches
bei gr6fleren Quantititen notwendig erscheint.

Die Veranlassung zur Ausarbeitung meiner Methode fand ich im
Jahre 1891 als Hofmannscher Assistent. Hofmann brauchte zu
seinen zahlreichen volumetrischen Vorlesungsexperimenten viel und
reines Quecksilber. Eines Tages hatte der alte Diener, ein Muster
von Borniertheit, das gesamte Quecksilber wahrscheinlich durch Blei
und Zinn derart verunreinigt, daB es iiberall an den Winden der
Glasgefiiie hiingen blieb. Alles Schimpfen half nichts, es mufite
schleunigst eine Reinigung gefunden werden. Das Lothar Meyersche
und das Briithlsche (Chromsdure) Verfahren versagte vollstindig,
ebenso die Vakuum-Destillation nach V. Meyer. Da teilte mir der
alte Amerikaner Dr. Mahla, der damals im Hofmannschen Labora-
torium arbeitete, mit, dal man in U. St. N.-A, technisch das Queck-
silber durch Luft reinige. Gesagt, getan; ich wandte die in folgendem
beschriebene Apparatur an und war bald in der Lage, die gesamte,
an die 150 kg betragende Menge Quecksilber wieder ohne grofie Ver-
luste so rein zu erhalten, wie sie zu den Vorlesungszwecken bendotigt
wurde.

Man fiillt das zu reinigende Material in je einen Rundkolben
von 1 Liter Inhalt etwa zur Hilfte ein, setzt einen doppelt durch-
bohrten Gummistopfen auf und fiithrt ein Glasrohr auf 1 em bis unter
die Oberfliche des Quecksilbers, wiihrend das andere kiirzere Glasrohr
zum Ansaugen der Luft mittels einer Wasserstrahlpumpe dient.

Den Kolben setzt man auf ein Sandbad und erwirmt ihn auf
etwa 150° (Fig. 1). Das Ganze stellt man in einen grofien holzernen
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Fig. 1. Fig. 2.
Kasten, damit das Quecksilber gerettet wird, falls der Kolben durch
irgendeinen Zufall zerspringen sollte.

Die Abscheidung des oxydierten verunreinigenden Metalls erfolgt
zuerst schnell, spitter langsamer, oft nach taehreren Stunden — man
muf hitufiger umschiitteln. Am Ende der Oxydation filtriert man die
Oxvdschieht ab unc priift durch nochmalize Wiederholung der Luft-
oxydation, ob auch keine graue Abscheidung mehr entsteht. Die Ge-
fahr, da das Quecksilber selbst oxydiert wird, scheint unter den

Yy Anorg. chem. Pract cum, 2. Aufl., Leipzijz 1910, S. 166.

) Asderhalden, Handbuch d biol. Arleitsmethoden 1920, Abt, I,
1,
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von mir gewihlten Bedingungen nicht grof§ zu sein. Gréfler ist die
Gefahr, dafi sehr fein verteiltes Quecksilber in der Oxydschicht ein-
geschlossen bleibt, deshalb schiittelt man zum Schlufl mit konzen-
trierter Salzséiure durch, w#scht ordentlich nach und trocknet durch
Erwiirmen auf 150° in einer flaclien Schale unter Riihreh.

Man mufl beachten, daB bei dem Durchsaugen der Luft in den
Literrundkolben Unterdruck®) entsteht, wodurch Verluste an Queck-
silber durch Verdampfen auftreten. Um diese zu verhindern, kann
man eine stark gekiihlte Vorlage, den ,Entenschlangenkiihler® (Fig. 2)
zwischen Pumpe und Reaktionsgefifi einschalten.

Jas Vakuum vermeidet man aber, wenn man statt die Luft
durch das Quecksilber durchzusaugen, Druckluft hindurchpreft,
diese ist ‘aber nicht in allen Laboratorien vorhanden. Der Apparat
wiirde sich dadurch nur insoweit #ndern, als man das Einleitungs-
rohr bedeutend tiefer in das Quecksilber einmiinden lassen kann, wo-
durch sich auch eine stirkere Durcharbeitung des Metalls erzielen léf3t.

Ich bemerke noch, da3 meine Methode von E. Fischer in seiner
Vorlesung Jahre hindurch demonstriert wurde.

Will man das Quecksilber ganz rein haben, so rektifiziert man es
nach dem Durchblasen der Luft im Vakuum, aber nicht in dem von
V. Meyer angegebenen, sehr langsam wirkenden Destillationsapparat,
sondern mit gewohnlichen, mit Korkstopfen versehenen Fraktions-

. kolben, die man zur Sicherung von aufien mit diinnem Asbestpapier

belegt. Die Dichtung der Stopfen 148t sich sehr gut mit Leim und
Kreide oder auch Kreide und Sulfitzelluloseteer herstellen. [A.146.]

Drehbrenner.

Von W. voN HEYGENDORFF,
(Eingeg. 25./6. 1921.)

Wie in der Zeitschrift fiir angew. Chemie 34. Jahrg., Nr. 40, vom
20. 2. 21 von Georg Lockemann berichtet wird, ist fiir die an-
gegebenen Zwecke (Veraschung org. Stoffe, Eindampfen starker Salz-
Issungen, Abrauchen von Schwefelsiure, Destillation leicht stofiender
Fliissigkeiten usw.) schon eine Anzahl Drehkonstruktionen fiir Brenner
im Gebrauche, die sich auch bewihrt haben. — Die dort beschriebene
Konstruktion hat jedoch Eigenarten, die iliren unbeaufsichtigten Be-
trieb nicht immer riitlich erscheinen lassen. Dies ist einmal die Not-
wendigkeit, daB der Gasschlauch die Bewegung zum Teil mit aus-
fiilhren mufB, andererseits die auf dem Triebrade verstellbare Brenner-
befestigung, die im Hinblick auf den Widerstand des Schlauches auf
die Dauer nicht einwandfrei erscheint. — Eine Konstruktion, die
beides vermeidet, sei hier beschrieben.

Das Brennerzufiihrungsrohr a dient gleichzeitig als Achse einer
darauf beweglichen Trommel b, die auf dem Zapfen ¢ beweglich auf-
liegt. Die Trommel ist unterhalb mit dem Schnurrad h verbunden.
Eine Schlu3kapsel im Innern der Trommel verhindert ein Abspringen
der Trommel wihrend der Rotation und dient gleichzeitig mit ihrem
in der Sperrfliissigkeit d (Glyzerin) eintauchenden Rand zur Ab-

il
i

sperrung des eintretenden . Gases. lm operen Deckel der Trommel
sind spiralartig angeordnet (Fig. A) sechs Diisen fiir Brenner, die aufler
Gebrauch durch einschraubbare Deckel verschlossen sind. Je nach
der Gréie der zu erhitzenden Schale u. dgl. werden in die Diisen ein
oder mehrere Brenner eingeschraubt. Die Brenner kénnen auch mit
Aufsatzrohr als Schriigbrenner verwendet werden.

) Ich empfehle darum das Einleitungsrohr nicht tiefer als 1 ¢m in das
Quecksilber einzutauchen. Ich habe mich iiberzeugt, dali die Menge des iiber-
gehenden Quecksilbers auch bei mebhrstiindigem Erhitzen bis 200" sehr gering
ist, so dafi die Einschaltung des Entenschlangenkiihlers praktisch nicht un-
bedingt ndétig ist.
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